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TP 400 - OFERTA DEL PRODUCTO

• TP 400 es una tinta de impresión de tampografía en base
solvente, que puede ser procesada como un componente 1
o (alternativamente) como sistema de 2 componentes.

• TP 400 utilizada como un sistema de 2 componentes se
recomienda utilizar el (endurecedores TP 219/12  o TP 219 / N) lo
cual aumenta su adherencia sobre soportes difíciles.

• TP 400 muestra un acabado de brillo satinado.
• TP 400 secados:

– Físico en el sistema de 1 componente.
– Físico + reacción-química en sistema de 2 componentes.
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TP 400 - OFERTA del PRODUCTO

• TP 400 ajusta la consistencia para su utilización, con la
adición de un 15- 35% de peso de disolvente o retardante. La
utilización de los diluyentes que detallaremos a continuación,
evitará la utilización indeseada de compuestos aromáticos,
glicolato de butilo o ciclohexanona.

Additivo CDiluyentes:           Extremadamente rápido,buen poder solvente   valor de evaporación 0,25 

Additivo D          Diluyente muy rápido,buen poder solvente             valor de evaporación   0,5 

 Additivo U Diluyente estandar,libre de ciclohexanona          valor de evaporación   1

 Additivo R

VD 60    

Retardante:  VZ 35

Diluyente,buen poder solvente 

Diluyente lento

Retardante muy lento

valor de evaporación   4  

valor de evaporación  5 

valor de evaporación  25

Especiales: Para placas de acero gruesas o delgadas, sensibles a la corrosión.

 Diluyente estándar con aditivo anticorrosión.



Additivo U/00 

Additivo D/00 Diluyente rápido con aditivo anticorrosión.

 = Preferente  =  Si se precisa 
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TP 400 - OFERTA DEL PRODUCTO

• Los siguientes poductos también pueden ser utilizados con
la TP 400 , no coprometiendo en ningún momento las
condiciones particulares de la tinta.

Aplicación 

Aumento de viscosidad

Producto 

en polvo

% de adición en peso 

Max.   3%

Información adicional 

remover con mezclador

Matizado  en polvo Max.   5% remover con mezclador

Antiestático (Pasta) STM-P1 Max. 10% Puede reducir el brillo un poco

Fluidificantes VM 11 1 - 5% No sobrepasar el porcentaje !
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TP 400 - OFERTA del PRODUCTO
• TP 400 utilizada como 2 componentes se pueden

utilizar los siguientes catalizadores:
– TP 219/12 (recomendo) en una proporción de 10:1

ó
– TP 219/N en una proporción de 10:1

• Los siguientes puntos son importantes a tener en cuenta !
Tiempo aprox.Temperatura 

<15°C secado al aire

Condición de la tinta

El catalizador TP 219/12 no reacciona !

Información adicional 

Capa de tinta con resistencia insuficiente

<20°C secado al aire El catalizador TP 219/N no reacciona ! Capa de tinta con resistencia insuficiente

20°C secado al aire

20 min. " Secado al tacto " Aún sin resistenfia suficiente

>72 h Alto grado de reticulación Altas resistencias logradas

>5 dias Máximo grado de reticulación  Lograda máxima resistencia

80°C secado al horno
approx. 5 min. Secado suficiente para reimpresión Aún sin resistencia insuficiente

60 min. Alto grado de reticulación  Altas resistencias logradas
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TP 400 - OFERTA del PRODUCTO

• TP 400 ofrece una amplia gama de tonos "estándar".

Todos los tonos básicos del sistema de color C-MIX 2000 ,
para la realizaciones de colores PMS, HKS ó RAL 

(sobre sustratos blancos). Instale el programa gratuito en la base de datos de 
"Gestión de Fórmula C-MIX 2000".

primrose TP 400/Y30 red TP 400/R50 green TP 400/G50

golden yellow TP 400/Y50 magenta TP 400/M50 black TP 400/N58

orange TP 400/O50 violet TP 400/V50 white TP 400/W50

scarlet TP 400/R20 blue TP 400/B50 varnish TP 400/E50

Gama de colores STANDARD HD (alta opacidad)
Según las cartas de colores estándar de alta opacidad de tampografía.

Disponibilidad de solicitar otros tonos en HD .

citric yellow, highly opaque TP 400/10-HD carmine red, highly opaque TP 400/22-HD

medium yellow, highly opaque TP 400/11-HD light blue, highly opaque TP 400/30-HD

dark yellow, highly opaque TP 400/12-HD violet, highly opaque TP 400/37-HD

orange, highly opaque TP 400/15-HD light  green TP 400/40-HD

light red, highly opaque TP 400/20-HD white, highly opaque TP 400/60-HD

bright red, highly opaque TP 400/21-HD black, highly opaque TP 400/68-HD

Colores de cuatricromía (CMYK)
Expuestos en las cartas estándar de colores de la  TP 218/ TP 260/ TP 300 …

process yellow TP 400/180 process black TP 400/N58

process magenta TP 400/181 varnish (for brightening) TP 400/E50

process cyan TP 400/182

Tonos metálicos MG
rich gold TP 400/75-MG
rich pale gold TP 400/76-MG
pale gold TP 400/77-MG
copper TP 400/78-MG
silver TP 400/79-MG
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TP 400 - OFERTA del PRODUCTO

NUEVO



TP 400 - SOPORTES
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TP 400 - SOPORTES
• TERMOPLÁSTICOS

– Polyamida (PA)
– Polycarbonato (PC)
– Polyethyleno (PE-HD/LD/LLD)
– Polyethyleno Terephthalato / Polyester (PET/PET-G)
– Polymethyl Methacrylato / Acrylic Glass (PMMA)
– Polyoxymethyleno / Polyacetal (POM)
– Polypropyleno (PP)
– Polystyreno (PS)
– Polyvinyl Chloride Rígido (PVC rígido)

• TERMOENDURECIDOS
– Polyurethano (PUR)

• OTROS
– Superficies tratadas
– Metales
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TP 400 - SOPORTES
ISO 1043-1 Descripción 

Nombres Comerciales Comentarios

PA

Polyamida 
Akulon, Altech, Amilan, Bylon, Capron, Celanese, Estamid, 
Gapex, Grilamid, Kevlar, Lauramid, Nomex, Nylon, Perlon, 
Ultramid

Id: Llama azul con punta amarilla, olor a lana o pelo quemado.

  con endurecedor TP 219/12 óTP 219/N

PC

Polycarbonato 
Apec, Calibre, Lexan, Makrolon, Merlon 
PC Blends
- PC + PBTAzloy, Iupilon, Valox, Xenoy
- PC + PETMakroblend, Sabre

Identificación: Llama Naranja o amarilla, olor a fenol.



PE-HD/LD/LLD

Polyethyleno
Alathon, Dowlex, Eltex, Forar, Fortiflex, HiVal, Hostalen, Kemcor, 
Lactene, Öupolen, Microthene, Novapol, Paxon, Petrothene, 
Stamylan, Supralen, Zemid

Identificación: Llama azul con la punta amarilla, olor a parafina.



pretratado

con endurecedor TP 219/12 ó TP 219/N 

PET/PET-G
Polyethyleno Terephthalato / Polyester

Arnite, Dacron, Duraloy, Eastabond, Eastapak, Grilpet, Impet, 
Kodar, Melinex, Mylar, Petra, Pocan, Raditer, Rynite, Valox

ID: Llama amarilla con bordes azules, olor a canela agria.


con endurecedor TP 219/12 ó TP 219/N 

PMMA
Polymethyl Methacrylato / Acrylic Glass

Acrigel, Acrylite, Altuglas, Cyrolite, Oroglas, Degalan, Lucite, 
Perspex, Plexiglas, Sumiplex

ID: Llama brillante con el centro azul, olor afrutado.






Optimo

Adecuado



13

TP 400 - SUSTRATOS
ISO 1043-1 Descripción 

Nombres 
Comerciales

Comentarios

POM
Polyoxymethyleno / Polyacetal

Acetron, Bergaform, Celcon, Delrin, Hostaform, Iupital, Kematal, 
Kocetal, Kepital, Lucel, Ultraform

ID: Llama azul, olor a formaldehído
 post-tratamiento

PP

Polypropyleno
Adpro, Appryl, Cefor, Eltex P, Escalloy, Ferrex, Fortilene, 
Hostalen PP, Latene, Moplen, Multi-Flam, Oleplate, Propak, 
Polyflam, Vestolen P
PP Blends
- PP + EP(D)M Keltan, Santoprene

ID: llama azul con la punta amarilla, olor acre o humos diesel



pre-tratamiento

Con endurecedor TP 219/12 ó TP 219/N

PS

Polystyreno
Dylene, Edistir, Ferroflo, Ladene, Lustrex, Multi-Hips, Polystyrol, 
Replay, Styron, Styropor, Valtra
PS Blends
- PS + PE Styroblend
- PS + PP Hivalloy

ID: llama amarilla,gas iluminado olor a caléndula



PVC Rigido

Polyvinyl Chloride
Benvic, Darvic, Duraform, Genotherm, Hostalit, Lacovyl, Lucalor,
Nakan, Novatemp, Polyvin, Solvic, Superk leen, Trovidur,
Unichem, Vinidur

ID: llama amarilla con bordes verdes, olor a ácido clorhídrico







Optimo
Adecuado
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TP 400 - SUSTRATOS

ISO 1043-1 Descripción 
Nombres Comentarios

PUR
Polyurethano

Baydur, Bayflex, Baygal, Desmodur, Estolan, 
Lupranol, Lycra, Spandex

ID: llama amarilla, ligero olor a manzana

 con endurecedor TP 219/12 ó TP 219/N

ISO 1043-1 Descripción 
Nombres Comentarios

Superfcies tratadas  con endurecedor TP 219/12 ó TP 219/N

Metales  con endurecedor TP 219/12 ó TP 219/N





Optimo
Adecuado



TP 400 – CONSIDERACIONES
QUÍMICAS Y AMBIENTALES
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TP 400 - CONSIDERACIONES QUÍMICAS Y AMBIENTALES

• TP 400 está LIBRE (no añadidas intencionadamente) de :
– Cyclohexanona, CAS: 108-94-1
– Sustancias que NO dañan el Ozono
– Bisphenol A (BPA), CAS: 80-05-7
– Butylglycolato (GB-Ester), CAS: 7397-62-8
– Naphtha solvente
– Hydrocarbonos aromáticos / solventes aromáticos
– Hidrocarburos aromáticos policíclicos (HAP) en agente aglutinante
– Hidrocarburos aromáticos policíclicos (HAP) en pigmentos negros N58 y 68 HD
– Phthalatos
– Colorantes azo, que puedan liberar ciertas aminas aromáticas clasificadas

como CMR



17

TP 400 - CONSIDERACIONES QUÍMICAS Y AMBIENTALES

• TP 400  Aditivos  recomendados ( C; D; U; R; VD 60; VZ 35 &
TP 219/12) LIBRE (no añadidas intencionadamente) de :
– Cyclohexanona, CAS: 108-94-1
– Sustancias que NO dañan el Ozono
– Bisphenol A (BPA), CAS: 80-05-7
– Butylglycolato (GB-Ester), CAS: 7397-62-8
– Naphtha solvente
– Hydrocarbonos aromáticos / solventes aromáticos
– Phthalatos
– Colorantes azo, que puedan liberar ciertas aminas aromáticas clasificadas

como CMR



TP 400 - ASPECTOS DE REGULACIÓN
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TP 400 – ASPECTOS DE REGULACIÓN

• TP 400 cumple con los siguientes requerimientos y regulaciones :
– Directiva de envasado 94/62/EC
– Directiva 2005/84/EG (phthalatos en juguetes)
– Regulación REACH  (EG) 1907/2007 Apéndice XVII (Restrictiones)
– EuPIA Política de exclusión para tintas de impresión y productos relacionados (Diciembre

2015)

– Ley Canadiense de Seguridad de Productos al Consumidor (CCPSA, 2011)

– Propuesta 65 de California (sustancias químicas que pueden ser  causantes de
cáncer o toxicidad reproductiva)

– USP  Clase Médica VI
– Directiva (EG) 1907/2006 REACH
– SVHC (Lista de candidatos)
– RoHS directiva 2011/65/EU
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TP 400 – ASPECTOS DE REGULACIÓN

• TP 400 cumple con los siguientes requerimientos y regulaciones :
– GADSL (Lista de sustancias declaradas de la Global Automotive)
– European standard EN 71-3:2013 Seguridad de los juguetes - Migración de ciertos

elementos

– Directiva Europea 2009/48/EC: de sustancias prohibidas CMR 1A, 1B, 2

– Lista de inventario para China(IECSC)
– Lista de inventario para USA  (TSCA)

• Referido a la declaración de la composición de las tintas de impresión de
tampografía TP 400  que se utilizan en la fabricación de envases de alimentos
para los requisitos / reglamentos siguientes:

– Directriz EuPIA sobre tintas de impresión aplicada a la superficie de contacto no
alimentario de los materiales y objetos (julio de 2012) de envasado de alimentos

– Ordenanza Suiza 817.023.21



TP 400 - CARACTERÍSTICAS Y BENEFICIOS
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TP 400 - CARACTERÍSTICAS Y BENEFICIOS
• TP 400 puede ser procesado en una amplia

gama de máquinas:
– Tintero abierto
– Sistema de tintero hermético
– Impresión plana
– Impresión rotativa

• TP 400 permite una gran solubiliidad, facilita una
amplia dilución durante el proceso de trabajo.

• TP 400 realiza una transferencia de tinta excepcional.
• TP 400 tiene una resistencia mecánica y química

excepcional.
• TP 400 es aplicable para trabajos al exterior.
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